OGOLNE WARUNKI TRANSPORTOWANIA | PRZECHOWYWANIA BLACH ORAZ WYROBOW OCYNKOWANYCH,
ALUCYNKOWYCH LUB POWLEKANYCH POWLOKAMI ORGANICZNYMI

Odbierajac towar nalezy sprawdzi¢ czy specyfikacja dostawy zgadza sie z rzeczywiscie dostarczonym
towarem. Dostarczony towar nalezy doktadnie obejrze¢, a w przypadku stwierdzenia brakéw i/lub
widocznych uszkodzen nalezy je doktadnie opisa¢ w protokole odbioru lub liscie przewozowymi potwierdzi¢
podpisem przewoznika.
TRANSPORT

W przypadku odbioru wtasnym $rodkiem transportu, samochdd powinien posiada¢ otwartg platforme
zatadunkowg umozliwiajacg swobodny zatadunek jak i roztadunek, dostosowang do dtugosci zaméwionych
arkuszy — blachy nie powinny wystawac poza burte auta. Wtasciwe umocowanie paczki z blachg na czas
transportu pozwoli unikng¢ otaré powtoki lakierniczej. Blachy nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ przed
zamoczeniem! Najodpowiedniejszy jest roztadunek w opakowaniach producenta przy uzyciu urzadzen
mechanicznych. Do roztadunku zaleca sie stosowanie zawiesi pasowych lub woézkoéw widtowych z
odpowiednim rozstawem widet, zabezpieczonych przed uszkadzaniem powierzchni blachy (mozliwo$¢
zarysowania, wgniecenia lub przetamania). Rozladunek reczny powinien byé przeprowadzony przez
odpowiednig liczbe osob tzn. przy dtugich arkuszach (ok. 6 mb) powinno uczestniczy¢ 6 osob, po 3 z kazdej
strony, zwracajac szczegdlng uwage, aby nie przesuwac po sobie blach, nie odgina¢ bocznych krawedzi
oraz nie rozcigga¢ arkusza (Rys. 1). Ditugie arkusze winny by¢ zorientowane pionowo i podtrzymywane co
ok. 3 m (Rys. 2). Deformacja blach podczas roztadunku i przenoszenia powoduje p6zniejsze problemy z ich
prawidtowym montazem.

Rys. 2

PRZECHOWYWANIE

Oliwienie i pasywowanie blach ocynkowanych stanowi zabezpieczenie przed biatg korozjg jedynie na czas
transportu. Blachy sktadowane w pakietach i kregach nie moga by¢ przechowywane na wolnym powietrzu
lub w pomieszczeniach narazonych na dziatanie wilgoci i zmiennych temperatur. Powtoki cynkowe i
alucynkowe , w szczegoinosci niepoddane jeszcze wplywom warunkéw atmosferycznych, a wiec bez
zabezpieczajacej je strefy ochronnej, sq wrazliwe na kondensat wodny przy ograniczonym dostepie
powietrza (blacha sktadowana w sztaplach). Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na roztadunek w warunkach
zimowych i magazynowanie w ogrzewanych magazynach. Na skutek znacznej rdznicy temperatur
pomiedzy arkuszami wytrgca sie woda.

Blachy zamoczone w czasie transportu lub sktadowania nalezy wysuszy¢, nastepnie przetozy¢ arkusze
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przektadkami umozliwiajgcymi swobodng cyrkulacje powietrza. Po wysuszeniu blachy ocynkowane
(alucynkowe) nalezy przejrze¢, a nastepnie pokry¢ warstwg oleju konserwujacego.
Blachy przeznaczone do dtuzszego sktadowania nalezy przejrze¢, a nastepnie pokry¢ warstwg oleju
maszynowego (dot. blach ocynkowanych i alucynkowych), a przede wszystkim zabezpieczy¢ przed
wilgocig (dot. wszystkich blach). Blachy nie wolno przechowywa¢ w poblizu nawozéw, kwasow, tugdw
itp. oraz w innym agresywnym $rodowisku. Efektem nie przestrzegania powyzszych zasad jest powstanie
stosunkowo szybko (dla blach ocynkowanych i alucynkowych moZze to by¢ zaledwie kilka dni) korozji
cynku — czyli w przypadku blach ocynkowanych biatych, luzno zwigzanych z podtozem warstw, nie
stanowigcych zabezpieczenia przed korozja, a przypadku blach alucynkowych ciemnych plam.
W przypadku koniecznosci krétkotrwatego usytuowania blach oraz wyroboéw na otwartej przestrzeni
(podczas wykonywania robét montazowych) zapewni¢ pochylenie pakietow wzdiuz arkusza celem
odprowadzenia wody. Ostoni¢ pakiet przed opadami atmosferycznymi zapewniajac swobodng cyrkulacje
powietrza. Kontrolowa¢ stan zawilgocenia. Blachy powlekane w opakowaniach fabrycznych nie powinny
by¢ sktadowane diuzej niz 3 tygodnie od daty produkcji. Po tym czasie opakowania nalezy rozcigé, a
arkusze przetozy¢ przektadkami umozliwiajacymi swobodng cyrkulacje powietrza. Maksymalny czas
magazynowania nie powinien by¢ diuzszy niz 3 miesigce liczac od daty produkcji pod rygorem utraty
gwarancji. Zaleca si¢ sktadowanie paczek jednowarstwowo. Odlegtos¢ paczek i kregébw od podioza
powinna wynosi¢ minimum 20 cm. Folie ochronne stosowane sa, aby dodatkowo zabezpieczy¢ blachy
powlekane przed uszkodzeniami mechanicznymi. Folie ochronne nigdy nie zwalniaja z obowigzku
wiasciwego zabezpieczenia blach podczas magazynowania ani przed szkodliwym dziataniem czynnikow
chemicznych podczas procesu ich przetwarzania. Poddanie blach oraz wyrobéw z folig ochronng dziataniu
promieniowania stonecznego oraz wilgoci moze by¢ powodem uszkodzen powtok lakierniczych. Zaleca sie
stopniowe usuwanie folii z gotowych profili, element po elemencie, na krétko przed zamontowaniem
elementéw $ciennych lub dachowych na budynku. Proces usuwania folii z powierzchni chronionej blachy
musi by¢ realizowany w temperaturze wyzszej niz +5°C. W okresie zimowym zaleca si¢ podgrzanie
blachy z folig lub samej folii. Zaleca si¢ usunigcie folii ochronnej w okresie nie dtuzszym niz 3 miesiace od
daty produkcii.

CIECIE | MONTAZ
Do ciecia blach nalezy uzywa¢ nozyc mechanicznych lub elektrycznych z gtowicg rotujaca. Po
zakonczeniu prac montazowych powierzchnie blach nalezy doktadnie oczysci¢, aby nie pozostaty zadne
zanieczyszczenia (zwtaszcza metalowe) mogace spowodowaé uszkodzenia powtok lakierniczych i
cynkowych (zarysowania, rdzawe naloty, perforacja itp.).W przypadku uszkodzenia powierzchni nalezy jak
najszybciej wykona¢ niezbedny (punktowy) retusz, przy zastosowaniu lakieru zgodnego z oryginalnym
kolorem blach. W przypadku uzycia szlifierki reklamacje nie beda uwzgledniane. Temperatura
przetwarzania blach powlekanych powyzej 15°C.
UWAGA: Wystapienie uszkodzen powierzchni blach w wyniku zawilgocenia oraz uszkodzen
mechanicznych spowoduje oddalenie ewentualnych reklamacii
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